
在汽车座椅装配的过程中，成熟良好的汽车座椅装配拧紧技术方案，能减少生产过程中的缺点和失误，保证出厂座椅的螺栓拧紧质量和可靠性，大大减少后续使用过程中的事故。若出现不规范的汽车座椅装配拧紧，在使用过程中可能会出现座椅突然随着车辆刹车，向前后或向下移动，产生异响等情况，轻则影响驾驶员操作，重则危及整车人的生命。由此看来，开展针对性的工艺研究，找出经济可靠的汽车座椅螺栓智能拧紧技术方案十分必要。
深圳市场谱格智能技术有限公司-作为自动化领域的高新技术企业，凭借创新技术与人性化的理念，提出的汽车座椅螺栓智能拧紧技术方案已被多家知名汽车座椅制造商引入到生产线中，显著降低了汽车座椅装配操作人员的工作强度，提高了工作效率，保障了汽车座椅装配一致性，提升了产品品质，保证了驾驶人员行车的安危。
汽车座椅螺栓智能拧紧技术方案除了能自动判断锁付结果是否OK/NG,还能在拧紧NG时给出NG的类型和原因，通过声光警示与操作者实现人机交互。充分利用计算机技术使每一颗拧紧的螺丝产生记录，让每一个产品锁付质量有结果可追溯，实现产品锁付的数据化。
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某全球知名汽车座椅制造商也通过引入丹尼克尔螺栓智能拧紧技术方案，优化了汽车座椅的即时组装工作。在该生产线上，丹尼克尔智能拧紧统每天会完成大约8500次的座椅拧螺丝工作。座椅装备有个体识别数据的应答器。一旦座椅到达拧紧工位上，则读取应答器，智能电批拧紧座椅两侧的若干螺钉。如果座椅上缺少螺钉，系统会将该产品拣出并发出警告信息。由于每个步骤都是在传送带上依次展开，智能拧紧统可在有限空间内与工人并肩工作，同时通过数字化监控，可防止有问题的座椅继续在传送带流动。这不仅提高了生产效率，更近一步保障了产品的可靠性。此外，谱格智能拧紧统直观的用户界面，编程简洁、设置方便，任何工人都可以通过手动示教完成操作。
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该方案中包括智能电批，工具控制器，软件系统，工业上位机，扫描设备,组成智能拧紧统。系统使用的智能电批搭载的是我司高精度扭力控制算法，扭力精度控制在±7.5%以内；参数可设可调；拧紧记录可保存、易导出并上传至MES，工作记录可追溯。核心部件均采用进口部件，从源头上保证产品的质量、寿命和稳定性。工具控制器使用的是可视化设计界面，结合多媒体技术，让系统的工作状态和结果一目了然，让操作员通过声音或灯光指示明确即时的工作结果。本系统硬件上实现模块化，防错设计；软件简洁，操作简单。
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中国即将迎来5G时代，5G通信基站的建设是通信运营商投资的重要部分。

基站是无线电台站的一种形式，是指在一定的无线电覆盖区中，通过通信交换中心，与移动电话终端之间进行信息传递的无线电收发信电台， 所以说，要想实现5G网络覆盖，首先需要建设基站。

一般意义上，基站分为：
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从2G、3G、4G到5G时代，基站的体积是越来越小，再加上分布式基站，基带单元和射频单元可以部署在不同的地方，这都使得基站的安装和布放更加灵活，便于实现复杂网络环境的无线覆盖，信号覆盖更广，传输速度更快，当然需求基站的数量更多，据悉，未来运营商需求建设几百万个5G小基站，如此巨大的市场需求量，对于华为、中兴、爱立信、诺基亚等基站设备供应商来说，实现智能化生产很有必要，丹尼克尔自动拧紧方案，已成功应用于5G基站设备螺钉工位自动送钉及拧紧。

客户需求：

1、螺钉规格多（M3、M4螺钉；不同长径比）；

2、数量多（10+ --- 100+个）；

3、拧紧位置多（平面、单边、多边干涉）；

4、卡钉率0.5‰以内；

5、噪音小于70db；

6、三轴或四轴拧紧；

解决方案：

CD500智能电批,

伺服电批智能

1、 扭力可以设定，转速可以设定，圈数可以设定；并且，显示当前的数据结果。支持5段速度、扭力、圈数设定。

2、支持多段扭力策略，支持多段转速策略，可以螺丝的锁付质量。可以根据客户要求，IO分段扭力功能，IO=低电平，一种扭力，IO=高电平，另外一种扭力。螺丝拧紧过程中，以IO输入的方式，可随时切换到IO方式的扭力值，以达到攻丝的效果。

3、有些场合，要求支持圈数控制。标准版，可以使用圈数控制，进行的位置控制，不是扭力控制。

4、浮高、滑牙可以报警，并且反馈信号给PLC，这样PLC可以根据报警情况进行重复锁付的操作，或者其它的操作。

5、机械寿命长，因为启动与停止的运动比较柔和，机械冲击比较小；没有减速机，所以寿命也长了。并且，不存在偶尔启动不了的情况。

6、可以通过485实现多台的联网控制，数据上传到服务器，设置每个控制的ID号就可以了。

7、拧紧波形是拧紧过程的全程状态反馈；通过对位置、速度、电流、扭力的波形对比可以分析拧紧过程中出现的各类问题。

8、I/O 显示当前控制器输入输出、工作状态、报警状态。灰色表示无信号，绿色表示有信号。

9、数据管理功能，工作记录模块记录电批在一段时间内工作数据统计情况，支持手持扫描枪。

10、支持定制化开发，满足不同应用场合的特殊要求。例如：
扭力检测方面的应用
拆螺丝的应用



二：主要功能

 1、采用航空机无碳刷电机 

免维护，低噪音干扰，适合在无尘作业环境使用。进口全铜芯大功率电机马达，提供更强的动力支持，动力好，使用寿命长。

2、扭力圈数分段可设 

通过软件设置扭力上下限值，高核心算法，超过或者低于设定值报警功能，可以分段锁付，扭力、圈数、转速可设。

3、浮高/ 滑牙报警

自动打滑起到保护产品损坏，当螺丝锁紧达到设定扭力时，离合器会自动跳脱，马达会自动断电并及时刹车，让电动螺丝刀停止运转，反馈给PLC或控制卡作异常处理；相反扭力到达，螺丝圈数未到达及时出现报警。

4、进口核心配件，从源头保障质量 自动化机械生产，时效快，自主附件高精度加工.



三：核心特点：

1、高精度扭力控制，扭力精度达到±3%—±5%；



2、采用高端进口马达，产品寿命长，免维护；



3、精确的浮高/滑牙检测，反馈给PLC或控制卡作异常处理；



4、入牙检测功能，保证拧紧信号的启动；



5、锁付结果可追溯、可导出、可上传MES系统；



6、16种拧紧任务，每种任务支持5个拧紧步骤，拆卸任务支持2个拆卸步骤，保证拧紧拆卸工艺高可控性；



7、支持RS232/485 ModbusRTU通信协议,扩展性强，支持多路IO输入/输出，可非标定制TCP/IP网口，可快速构建智能锁付系统；



8、安装简单，调试简易，提供二次开发的接口和技术支持；
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